ТЕХНИКО-КОММЕРЧЕСКОЕ ПРЕДЛОЖЕНИЕ 

НА ПОСТАВКУ СЕПАРАЦИОННОГО ОБОРУДОВАНИЯ


Данные об оборудовании и производителе.


Сепарационное оборудование производится под зарегистрированным товарным знаком ROSKOMTM на основании технической и иной документации, в том числе патентов   RU № 2221625; RU № 52574; RU № 52730; RU № 52731; RU № 52733; RU № 55636;  RU № 71560; RU № 71902; UA № 76282; ЕА № 006032, разработанных ТУ 3683-001-93823823-2007.  На оборудование имеется Сертификат соответствия № РОСС RU.ПТ17.В00393, сертификат качества, выдаваемый предприятием и Разрешение Федеральной службы по экологическому, техническому и атомному надзору № РРС 00-29261 на право изготовления сепарационного оборудования в соответствии с вышеназванными ТУ, разработки и изготовления технических паспортов, сертификатов качества, руководств по эксплуатации, монтажу и техническому обслуживанию производимого оборудования с соблюдением законодательства Российской Федерации в области промышленной безопасности.


Оборудование проектируется и изготавливается на собственных производственных площадях и в связи с распространением на производимое оборудование «Правил устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением» (ПБ 03-576-03) введенных в действие Постановлением Госгортехнадзора РФ от 11.06.03г. № 91 имеет следующие разрешительные документы:  


1. Аттестация руководителей и специалистов (п. 1.2.2. ПБ 03-576-03) – удостоверения № 3749-К-06; № 3750-К-06; № 3751-К-06  аттестация по технологическому и экологическому надзору Ростехнадзора в объёме, соответствующем должностным обязанностям.


2. Аттестация специалистов сварочного производства по руководству работами по сборке сосудов и их элементов, сварке и контролю качества сварных соединений (п. 4.3.5. ПБ 03-576-03) – аттестационные удостоверения № МР-2ГАЦ-III-08331 и № МР-2ГАЦ-III-08332 по руководству и техническому контролю за проведением сварочных работ при изготовлении, монтаже, ремонте и реконструкции объектов, подконтрольных Ростехнадзору согласно Перечню групп опасных технических устройств: оборудование химических, нефтехимических, нефтеперерабатывающих и взрывопожароопасных производств;


3. Аттестация технологии сварки (п. 4.3.1.; 4.3.20. ПБ 03-576-03; РД 03-615-03):


3.1. Свидетельство № АЦСТ-12-00077 – технология механизированной сварки плавящимся электродом в среде активных газов и смесях (МП) оборудования химических нефтехимических, нефтеперерабатывающих и взрывопожароопасных производств (ОХНВП), работающее под давлением до 16 МПа, работающее под давлением более 16 МПа, а также технологические трубопроводы и детали трубопроводов диаметром 15-1420 мм, толщиной стенки до 36 мм. 


3.2. Свидетельство № АЦСТ-12-00079 – технология комбинированной ручной аргонодуговой сварки неплавящимся электродом (РАД) и ручной дуговой сварки покрытыми электродами (РД) оборудования химических нефтехимических, нефтеперерабатывающих и взрывопожароопасных производств (ОХНВП) ТСК-2, работающее под давлением до 16 МПа, работающее под давлением более 16 МПа, а также технологические трубопроводы и детали трубопроводов диаметром 25-3000 мм, толщиной стенки до 36 мм.


4. Аттестация сварочного оборудования (п. 4.3.2. ПБ 03-576-03; РД 03-614-03):


4.1. Свидетельство № АЦСО-11-00024, Протокол аттестации сварочного оборудования П/АЦСО-11 № 00024.АЗ от 3.11.2006 года – выпрямитель сварочный тип ВД, шифр А3, марки ВД2х306 сэ УЗ;


4.2. Свидетельство № АЦСО-11-00025, Протокол аттестации сварочного оборудования П/АЦСО-11 № 00025.А8 от 3.11.2006 года – полуавтомат для механизированной сварки в активных и инертных газах, тип ПДУ, шифр А8, марка DECAMIG 6350;


4.3. Свидетельство № АЦСО-11-00026, Протокол аттестации сварочного оборудования П/АЦСО-11 № 00026.А4 от 3.11.2006 года – установка для ручной дуговой сварки покрытыми электродами и аргонодуговой сварки неплавящимся электродом марки GYSMI NIG 180 АС/DC.


5. Аттестация сварщиков (п. 4.3.3. ПБ 03-576-03):


5.1. Аттестационное удостоверение № МР-2ГАЦ-1-08282 – по ручной дуговой сварке покрытыми электродами (111) при изготовлении, монтаже, ремонте и реконструкции объектов, подконтрольных Ростехнадзору согласно Перечню групп опасных технических устройств: оборудование химических, нефтехимических, нефтеперерабатывающих и взрывопожароопасных производств;

5.2. Аттестационное удостоверение № МР-2ГАЦ-1-08283 – по механизированной сварке плавящимся электродом в среде активных газов и смесях (135) при монтаже, изготовлении, ремонте и реконструкции объектов, подконтрольных Ростехнадзору согласно Перечню групп опасных технических устройств: оборудование химических, нефтехимических, нефтеперерабатывающих и взрывопожароопасных производств и взрывоопасных производств.


Предназначение оборудования.


Сепарационное оборудование предназначено для глубокой очистки газового и газожидкостного потоков от капельной, мелкодисперсной, аэрозольной влаги и механических примесей. Установка сепарационного оборудования позволяет решить следующие технологические задачи:


- очистить газовый поток от капельной влаги и механических примесей;


- разделить бинарную газожидкостную смесь на два потока газовый и жидкостной.


Технологическая обвязка сепарационного оборудования, а так же установка контрольно-измерительных приборов и автоматики позволяет:


- осуществлять контроль давления в сепараторе;


- осуществлять визуальный, звуковой и световой контроль уровня отделенной жидкости в сепарационном оборудовании;


- осуществлять визуальный и (или) приборный контроль работы сепаратора и технологического процесса удаления отделенной жидкости из сепаратора;


- осуществлять удаление отделенной жидкости из сепаратора в автоматическом и (или) ручном режиме;


- осуществлять контроль температурного режима работы сепаратора;


- поддерживать необходимый технологический уровень отделенной жидкости в сепарационном оборудовании;


- обеспечить безопасность эксплуатации сепаратора в случае превышения максимально допустимого избыточного давления пропускаемой через него среды;


- обеспечить гарантированное удаление отделенной жидкости из накопительной емкости сепарационного оборудования при изменении температуры окружающей среды;


- обеспечить качественное обслуживание и возможность доступа к любому навесному оборудованию сепаратора;


- обеспечить возможность технологического регламента сепарационного оборудования по очистке его внутренних элементов в случае их загрязнения высокопарафинистыми соединениями и (или) смолами;


- обеспечить возможность дистанционного управления работой сепаратора.


Возможная комплектация оборудования.


Сепарационное оборудование поставляется Заказчику в следующей комплектации:


1. Сепаратор СЦВ (сепаратор центробежный вихревого типа) в комплекте:


1.1. Манометр, монтируемый в выходном патрубке или верхнем донышке сепаратора.


1.2. Ответные фланцы входного, выходного и сливного патрубков.


2. Паспорт на сепаратор выполненный в соответствии с ПБ 03-576-03 с приложением:


2.1. Разрешения Ростехнадзора на применение сепаратора.


2.2. Сертификата соответствия на сепаратор.


2.3. Сертификата качества на сепаратор.

      2.4. Расчета сосуда на прочность.


2.5. Инструкции по монтажу и эксплуатации сепаратора.


По требованию Заказчика сепарационное оборудование дополнительно может комплектоваться:


3. Сигнализаторами уровня жидкости, показывающими верхний, нижний и (или) текущий уровни жидкости и выдающими световой и (или) звуковой сигнал, а также позволяющие осуществлять визуальный контроль уровня жидкости. Сигнализаторы уровня  предназначены для контроля (сигнализации) предельных положений уровня жидких и твердых (сыпучих) сред в одной или в двух точках, а также контроля раздела сред вода - светлые нефтепродукты, сжиженные углеводородные газы - вода и других жидкостей с резко отличающимися диэлектрическими проницаемостями в различных резервуарах.


Сигнализаторы уровня жидкости, обеспечивают непрерывный контроль текущего уровня жидкости в накопительной части сепаратора. Предают сигналы для управления запорными устройствами технологических трубопроводов обвязки сепарационного оборудования. 


В сепараторе могут быть предусмотрены:


- 2 датчика уровня жидкости предусматривающие контроль верхнего рабочего уровня жидкости и нижнего рабочего уровня жидкости;


- 4 датчика уровня жидкости предусматривающие дополнительную установку двух датчиков уровня жидкости - датчика контроля верхнего аварийного уровня жидкости и датчика контроля нижнего аварийного уровня жидкости. Датчики аварийных уровней жидкости предназначены для обеспечения безопасности использования оборудования в случае выхода из строя рабочих уровней жидкости, обеспечивают работу сепарационного оборудования в штатном режиме без нарушения качества работы.


3.1. Стекла «Клинкера», позволяющие осуществлять визуальный контроль уровня жидкости.

Чертеж общего вида присоединительной колонки стекла «Клинкера»
Фото поставляемого оборудования.

[image: image1.png]180

138
>
138

i
>

320

?
E

Iy
g -
g 7
W~ pwa copanin | £
e e —f
e
pwc. 4): ¥
Bt v T
g o
g e vsepos
g Nipumeabue: snavewue Hi
=5 frootioup i liEd P R
e oo
bl
o
§| o § T
S g | 8 §[ |
! i
v
i
of M8 L me
Puc, 1. CaGapieto w rpvcosmmTOmD pasiop P 16, TRGSpITI 0 ronoBAMTEIS pESueps
rooccrasovatom nepaan T rpeckpasosaroms - nepowacro. TN (eaprart

WononHBHR M1 6 LAMBHAPHIEOVIM NONNABKON)







3.2. Контрольно-измерительное оборудование, устанавливаемое на выносную колонку соединенную с сепарационным оборудованием.
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3.2.1. Выносная колонка комплектуемая ультразвуковыми сигнализаторами уровня СУР-3, преобразователями уровня ПМП-118-А108, Поплавковыми магнитными выключателями KSR KUEBLER

Чертеж
Фото поставляемого оборудования.
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3.3. 
Байпасным указателем уровня KSR KUEBLER

Чертеж
Фото поставляемого оборудования.
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3.4. Сигнализаторами  уровня СУС-РМ-И. Сигнализаторы состоят из одного или двух (в зависимости от заказа) первичных преобразователей емкостного типа (ПП) и вторичного преобразователя на одну или две точки контроля. Принцип действия сигнализатора основан на высокочастотном преобразовании изменения электрической емкости чувствительного элемента, вызванного изменением уровня контролируемой среды, в электрический релейный сигнал.

Чертеж
Фото поставляемого оборудования
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3.5.Ультрозвуковыми сигнализаторами уровня УЗС-107, 108, 207, 412, 415. Сигнализаторы УЗС-107, 108 предназначены для контроля одного уровня, УЗС-207, 208 — для контроля двух уровней, УЗС-207 — для контроля двух уровней в одном технологическом проеме. Сигнализаторы обеспечивают два вида сигнализации на каждую точку контроля: наличие (Н) или отсутствие (О) контролируемой среды. Сигнализаторы с маркировкой А предназначены для эксплуатации на АЭС. 

  Сигнализаторы УЗС-108, УЗС-207, УЗС-412, обеспечивают контроль исправности при подаче напряжения постоянного тока 27 В от отдельного источника питания с коэффициентом пульсации не более 25%.


Сигнализаторы относятся к типу ультразвуковых приборов. Принцип действия основан на использовании метода импульсного зондирования ультразвуком, с временной и частотной селекцией, который заключается в сравнении времени прохождения ультразвукового сигнала через рабочий зазор датчика, заполненный контролируемой средой или газом, с выработанным в самом сигнализаторе временным интервалом.

Чертеж
Фото поставляемого оборудования
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4. Датчики гидростатического давления Метран 100, Метран 150.


Датчики разности давлений и датчики гидростатического давления (уровня) могут использоваться для измерения уровня в резервуарах открытых, закрытых, но соединенных с атмосферой, в закрытых под давлением. Датчики разности давлений и датчики гидростатического давления (уровня) работают только с однородными жидкостями.


Датчики гидростатического давления (уровня) Метран-100-ДГ и датчики разности давлений Метран-100-ДД, используемые для измерения уровня, измеряют гидростатическое давление столба жидкости и обеспечивают непрерывное преобразование значения этого давления в унифицированный токовый сигнал и/или цифровой сигнал по HART-протоколу.


Давление столба жидкости определяется такими факторами, как уровень жидкости и ее удельный вес. Это давление не зависит от объема резервуара и его формы и определяется по формуле: P = ( hmax - hmin ) ρ, где hmax, hmin - максимальный и минимальный уровень жидкости; ρ - удельный вес.


Обычно датчики гидростатического давления устанавливаются на боковой стенке резервуара вблизи дна. Возможна установка датчика в дно резервуара при условии доступа к нему во время монтажа и эксплуатации, а также при отсутствии возможности осаждения веществ, растворенных в жидкости, на мембране датчика.

Чертеж
Фото поставляемого оборудования 
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5. Датчиками температуры, показывающие как температуру смеси, так и температуру газа и (или) жидкости. Прибор ОВЕН ТРМ200 (аналог ОВЕН 2ТРМ0 с интерфейсом RS-485) – двухканальный измеритель, применяемый для измерения температуры, уровня, давления, влажности, веса и других физических параметров теплоносителей и различных сред (в зависимости от подключенных датчиков). Измерительный прибор ОВЕН ТРМ200 предназначен для использования в холодильных установках, сушильных шкафах, печах, пастеризаторах и на другом технологическом оборудовании. 

Измерительный прибор выпускается в корпусах 3-х типов: настенном Н и щитовых Щ1, Щ2. 

Функциональные возможности прибора ОВЕН ТРМ200

Измеритель ОВЕН ТРМ200 имеет два универсальных входа для подключения широкого спектра датчиков (температуры, давления, уровня и других физических параметров). Входы обеспечивают возможность подключения датчиков разных типов. 

Измеритель-регулятор ОВЕН ТРМ200 имеет функции цифровой фильтрации и коррекции входного сигнала, а также масштабирования шкалы для аналогового входа.

Чертеж
Фото поставляемого оборудования.
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6. Запорными устройствами.


По желанию заказчика устанавливается любая запорная арматура, для включения в действующую линию трубопроводов с минимальными изменениями.

Чертеж
Фото поставленного оборудования в адрес:
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7. Предохранительными устройствами.


Клапаны предохранительные предназначены для защиты оборудования от недопустимого превышения давления сверх установленного и применяются на резервуарах, котлах, емкостях, сосудах и трубопроводах для автоматического сброса рабочей среды в атмосферу или отводящий трубопровод. После снижения давления до нужного предела предохранительный клапан прекращает сброс среды. Расчет пропускной способности по ГОСТ 12.2.085.

Чертеж
Фото поставляемого оборудования.
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8.  Обогревом и теплоизоляцией.


Резистивный нагревательный кабель с постоянным сопротивлением представляет собой проводник, заключенный в изоляционную оболочку. Нагрев кабеля осуществляется за счет подаваемого на него напряжения. 
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8. Лестничными маршами и площадками.

Чертеж
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9. Штуцерами для пропарки сепарационного оборудования.
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10. Оборудованием дистанционного управления работой технологического процесса.

Чертеж
Фото поставленного оборудования в адрес:
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С уважением,

Зам.нач.о.п.                                                                       

Левин Игорь Александрович 

ф.(861)279-00-53. 253-23-58;  8-960-491-68-97 

levin@roskom-tm.ru
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